BELAGTE ELEKTRODER

A
ESAB °
A

HARDPALZGNINGSELEKTRODER

OK 13Mn

PA

L) 2B

2F

=% K& [T

OK 13Mn er en basisk elektrodetype til svejsning af 13% manganstél. Elektroden giver et austenitisk svejsemetal, som heaerder ved koldbearbejdning.
Anvendelsesomrade: hvor der er tale om hardpasvejsning pa sakaldt Hadfieldstal, et austenistisk 13% manganstal, eller hvor man ensker bestandighed mod
knusende slid pa dele af aimindeligt stal. Til sammensvejsninger i manganstal anbefales elektroderne OK 67.45, OK 67.52 og OK 68.81. (Art nr 8608)

Klassifikationer EN 14700 : E Fe9

Svejsestrom AC, DC+

Legeringstype Austenitic Mn steel

Belaegning Lime Basic

Typisk treekegenskaber

Betingelse Traekstyrke Traekstyrke Forlaengelse
ISO

As Welded 480 MPa 780 MPa 20 %

Typical Charpy V-Notch Properties

Condition Testing Temperature Impact Value
ISO

As Welded 20°C 70J

As Welded -20°C 45J

As Welded -40 °C 35J

As Welded -60 °C 25J

Typical Weld Metal Analysis %

C Mn Si
1.08 12.2 0.7

Nedsmeltnings Data

Diameter Ampere Volt Antal elektroder/kg Fusionstid per Virkningsgrad % Deposition Rate @
svejsemetal elektrode ved 90% | 90% | max
max
3.2 x450.0 mm 95-135 A 23V 36 95 sec 60 % 1.1 kg/h
4.0 x 450.0 mm 130-180 A 23V 24 109 sec 60 % 1.4 kg/h
5.0 x 450.0 mm 170-230 A 25V 15 132 sec 60 % 1.8 kg/h
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