MTC

der direkte Draht

METAL TECHNOLOGY-CANTERBO GMBH
SCHWEISSZUSATZE - SONDERMATERIAL

Normbezeichnung

Wichtigste
Anwendungsbereiche

Physikalische Eigen-
schaften (Richtwerte)

Mechanische Gltewerte
des SchweiRgutes
(Richtwerte)

Richtanalyse des reinen
Schweilgutes in %

Besondere Hinweise

Riicktrocknung

MafRe, Schweildaten,
Verpackungseinheit

Schweilpositionen nach DIN EN ISO 6947

Stromart/Polung

MT-AISi 6 3.2245

Stabelektrode mit Sonderumhiillung zum Schweien von Aluminium-
Silizium-Legierungen, Schweifigut aus Aluminium-Silizium-Legierung.

Werkstoff-Nummer 3.2245

AWS/ASME SFA-5.3 E 4043

Aluminlum-Silizlum-Legierungen, sowie artverschiedene Aluminiumlegierungen
untereinander. Bedingt fiir aushértbare Legierungen wie z.B. AICuMg 1
(3.1325), AlMgSi 1 (3.2315), AiZn 4,5 Mg 1 (3.4335)

Elektrische Leitfahigkeit Wirmeleitfahigkeit Linearer Warmeausdehnungs-
bei 20°C bei 20°C koeffizient {20 - 100°C)
{S - mimm?) WHm * K] [1/K}

24-32 170 22,1 10°
Grundwerkstoff AlMgSi 1
Werkstoffdicke [mm] 6
Wirmebehandlung unbehandelt
Priiftemperatur [°C] +20°C
0,2%-Dehngrenze Rpoz2 MPa g0
Zugfestigkeit Rm MPa 160
Bruchdehnung As [%] 15

Al Si
Basis 5

Stabelektrode mit kurzem Lichtbogen senkrecht zum Grundwerkstoff fithren.
Bei groReren Werkstiicken und Wanddicken tiber 15,00 mm den Bereich der
Schweilfuge auf +150°C - +200°C vorwadrmen. Da das reine SchweiBBgut nicht
aushértbar ist, sind beim Schweiflen aushartbarer Aluminiumlegierungen die
Schweifindhte nicht in die mechanisch hochbeanspruchten Zonen zu legen.

1h bei 120°C.
Durchmesser | Linge | Schweistrom | Richtgew. Paketinh, Paketinh.
[mm] [mm] [A] [kg/10005t] [Stitck] Tkgl
2,50 350 40-70 9,1 220 2,0
3,25 350 60-90 13,8 147 2,0
4,00 350 80-120 20,2 99 2,0
PA, PB, PF, PC
=+

2.09




