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MT-309 Mo 1.4459

tabelektrode zum von artverschiedenen Stidhlen

Ruti lillte
und nichtrostenden Plattierungen.
SchweiBgut aus austenitischem Chrom-Nickel-Molybd#nstahi mit

basonders niedrigem Kohlenstoffgehait fiir Betriebstemperaturen

bis +300°C.
Werkstoff-Nummer 1.4459
AWS/ASME SFA-5.4 E309MoL-16
ENISO 3581-A E231221R32

Artverschiedene Stahle (Schwarz-WeiB-Verbindungen);

Plattierungen und Pufferfagen,

Wirmebehandlung unbehandelt
Priftemperatur [°C] +20°C
0,2%-Dehngrenze  Rpg o MPa 350
Zugfestigkeit Rm MPa 550
Bruchdehnung As [%] 25
Kerbschlagarbeit Ay 83} LNB
c Si Mn Cr Mo Ni
0,04 12 2,5 22,0-250 2,0-3,0 11,0-14,0

Austenit mit erhdhlem Gehalt an Deltaferrit.

Selbstlosende Schiacke; glatte, feinschuppige Nahte. Plattierungen und
Puffertagen sind bereits in der ersten Lage korrosionsbestandig. Auch bel
héheren Aufschmelzgraden (WurzelschweiRung) keine Gefahr der
Martensitbitdung. Hochsle Betriebstemperatur fiir Schwarz-WeiB-Verbindungen
fiegt bei +300°C. Bei langerer GlGhbehandlung Giber +300°C oder bei Betriebs-

ternperaluren {iber +300°C sind Nickelbasis-Schweifizusatze zu verwenden.

2h bei 300°C,




Zulassung

Mafe, SchweiRdaten,
Verpackungseinheit

TOV, DB, CE

Schweilpositionen nach DIN EN 1SO 6947

Stromart/Polung

Durchmesser Linge Schweistrom Richtgew. Paketinh. Paketinh.
[mim} [mm} 1A] fkg/1000St] {Stlck] kgl
2,00 300 40 - 60 11,6 345 4,0
2,50 300 60 - 80 18,7 214 4,0
325 350 80 - 110 36,8 136 50
4,00 350 H0-150 55,0 91 5,0
5,00 450 150 - 190 110,8 54 6,0

PA, PB, PC, PF
=k~
1.44
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